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LTG Induktionsgerite diirfen nur nach sorgféltigem Studium dieser Anleitung betrieben werden!
Die Sicherheitshinweise sind unbedingt zu beachten!

Sicherheitshinweise
Das Gerit erfiillt alle einschldgigen Sicherheitsvorschriften.

Installation und Wartung von Klimageriten konnen gefiahrlich sein, da hohe Driicke vorhanden
sind und elektrische Teile unter Spannung stehen. Aus diesen Griinden darf die Installation,
Wartung und Reparatur nur von geschultem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Sicherheitshinweise in den technischen Unterlagen und auf Etiketten am Gerit sind zu beachten.

Die elektrischen Anschliisse eventueller Regelgeriite diirfen nur von hierzu befugten Personen
entsprechend den ortlichen Sicherheitsvorschriften hergestellt, abgebaut oder geindert werden.

Das Ger:iit darf zu Reinigungs-, Wartungs-, und Reparaturzwecken nur geoffnet werden, bzw.
die Abdeckungen und Verkleidungen (Luftauslass) diirfen nur entfernt werden, wenn séimtliche
stromfiihrende Verbindungen allpolig vom Netz getrennt sind.

Die Wirmetauscher sind in Normalausfiihrung fiir den Betrieb mit 10 bar zugelassen (Priifdruck
16 bar). Von hohem Wasserdruck konnen Gefahren ausgehen. Deshalb sind hohere Driicke nur
mit Genehmigung der LTG Aktiengesellschaft zuléssig. Schutzbrille tragen.

Vorsicht bei Arbeiten an den Wirmetauschern. Die Warmetauscherlamellen sowie die Gehiuse-
teile sind scharfkantig. Handschuhe bei Arbeiten und Transport tragen.

Bei Arbeiten iiber Kopf Schutzmafinahmen gegen herabfallende Teile treffen.

Die bauseitige Verkleidung dient auch als Schutzeinrichtung und darfnur zu Wartungs- und Rei-
nigungsarbeiten entfernt werden.

Die Gerite und Aufhingungen diirfen nicht zusétzlich belastet sein, da sonst die Festigkeit nicht
ausreichend sein konnte.

Die Wassertemperatur kann im Heizfall 80 °C erreichen. Die wasserfiihrenden Teile sind heif3
und diirfen nicht mit den Hiinden beriihrt werden, da dies zu Brandverletzungen fiithren kann.

- Wenn das Gerit mechanisch beschadigt wurde oder einen Wasserschaden erlitt,

- Wenn die Aufhiingung oder Verkleidung deutliche Korrosions- oder Alterungsschi-
den aufweisen,

darf das Geriit erst nach Uberpriifung und nach der notwendigen griindlichen Instandsetzung
durch einen Fachmann weiter betrieben werden.
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1.2

Transport und Lagerung

Das Gerit muss grundsitzlich unter trockenen und staubfreien Umgebungsbedingungen transportiert, gela-
gert, aufgestellt und betrieben werden.

Die Gerite werden auf Euro- oder Einwegpaletten gestapelt und mit Bindern gesichert. Die Paletten konnen
mit Staplern und Kranen transportiert werden.

Um eine Verschmutzung oder Beschidigung am Gerit zu vermeiden, darf die Verpackung erst unmittelbar
vor der Montage auf der Baustelle entfernt werden.

Die Schutzplatte (Spanplatte) dient dem Schutz des Gerites vor Schmutz und
Beschidigungen und darf wiihrend der Bauphase nicht entfernt werden!

Falls eine Entfernung der Schutzplatte - z.B. zur Montage oder Kontrolle der flexiblen Wasseranschluss-
Schlduche - unumginglich ist, muss sie unmittelbar nach der durchgefiihrten Arbeit wieder in der urspriingli-
chen Position (saubere Seite nach unten) eingelegt werden. Dabei muss darauf geachtet werden, dass weder
beim Abheben oder Auflegen der Schutzplatte noch wihrend der Arbeiten am Gerédt Schmutz in das Gerét
gelangen kann.

Der Gitterrost darf erst dann gegen die Schutzplatte ausgetauscht werden, wenn keine Verschmutzungen oder
Beschidigungen mehr stattfinden konnen, z.B. durch nachfolgende Arbeiten am bzw. im Umfeld des Gerites.

Die LTG Aktiengesellschaft haftet nicht fiir Verschmutzungen oder Beschi-
digungen am Geriit.

Transportanweisung
Beim Transport miissen die Gerite sachgemiB behandelt werden.

Sie diirfen nicht geworfen, stoBartig auf den Untergrund aufgesetzt oder gegen andere Gegenstéinde oder
Wiinde gestoflen werden.

Es ist darauf zu achten, dass die Gerite beim Transport sicher befestigt sind und nicht durch andere Gegen-
stinde beschidigt werden konnen.

Beim Transport von Hand sollten die Einzelgerite von min. 2 Mann getragen werden.
Die Verpackung ist nicht witterungsbestindig.
Lagerung

Bei der Lagerung miissen die Gerite gegen Witterungseinfliisse und Feuchtigkeit und sonstige Einfliisse, die
Beschidigungen hervorrufen konnen, vollstindig geschiitzt werden.

Der Lagerort muss folgende klimatische Bedingungen erfiillen:

Temperatur zwischen + 5 °C und + 55 °C mit max. 90 % relativer Feuchte (nicht betauend).
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2.1

Funktion

Das Induktionsgerit Typ HFB ist ein Umluftgerit zur Kiihlung (2 - Leiter) bzw. zur Kiihlung und Heizung
(4- Leiter).

Es ist entwickelt worden fiir den Einbau in Doppelbdden in Biirordumen, Versammlungsrdumen, Hotelzim-
mern und anderen geschlossenen Rdumen zur Aufbereitung von Raumluft.

Die Primérluft, die aufbereitete AuBenluft der mechanischen Liiftungsanlage, wird iiber einen ausbaubaren
Diisenkasten mit auswechselbaren Diisen (nur bei Kunststoffdiisen) gefiihrt.

Die damit erzeugten Priméarluftstrahlen induzieren einen mehrfach hoheren Sekundirluftstrom, bestehend
aus Raumluft, die zuvor iiber einen flachliegenden Warmetauscher angesaugt worden ist.

Nach einer 90° Umlenkung wird der so entstandene Mischluftstrom iiber ein Bodengitter fassadennah senk-
recht nach oben dem Raum zugefiihrt.

Dieser Zuluftstrom vermischt sich dort im Sommer mit der warmen Raumluft vor der Fassade, im Winter mit
der abfallenden Kaltluft vor dem Fenster (fassadennahe Mischstromung).

Im Kiihlfall schiebt sich der Zuluftstrom nach der Mischzone als Quellliiftung durch den Raum.

Das Gerit kann zur Raumheizung bei abgeschalteter RLT-Anlage als Unterflurkonvektor betrieben werden.

Der Transport der thermischen Energie zum Wérmetauscher erfolgt durch Wasser.

Die Auslegung der Anlage sollte aus hygienischen Griinden so erfolgen, dass die Schwitzwasserbildung im
ordnungsgemiBen Betrieb nicht eintritt.

Die Regelung der Leistung erfolgt wasserseitig iiber Ventile.

Fiir die technische Auslegung der Gerite sind die kalorische Leistung, die Schallleistungsdaten und der Luft-
volumenstrom von Bedeutung.

Die kalorische Leistung der Gerite wird durch die Drehzahl des Ventilators, die Wassermenge und die Ventil-
stellung bestimmt, die iiber eine Regeleinrichtung geregelt werden kann.

Ausfiithrungen
Das LTG-Bodeninduktionsgerit Typ HFB ist in zwei Ausfithrungen erhéltlich:

HFB-Z
Ausfithrung mit zweireihigem Wirmetauscher fiir hohe kalorische Leistungen bei hohen Primérluftmengen

HFB-D
Ausfithrung mit dreireihigem Wérmetauscher fiir hohe kalorische Leistungen bei niedrigen Primérluftmengen

Beide Ausfiihrungen sind in gleichen Bauldngen und mit gleichen Gitterbreiten erhéltlich.

Bestimmungsgemale Verwendung
Das Induktionsgerit Typ HFB ist bestimmt fiir den Einsatz in Innenrdumen.

Es ist fiir Umgebungsbedingungen von +5 °C bis +40 °C und einer maximalen rel. Feuchte von 90% (nicht
betauend) zugelassen.

Die maximale zuldssige Vorlauftemperatur ist auf +80 °C beschrinkt.
Abweichende Betriebsbedingungen erfordern eine schriftliche Sonderfreigabe der LTG Aktiengesellschaft.

Fiir Schéden die aus einer nicht bestimmungsgeméBen Verwendung resultieren, haftet die LTG Aktiengesell-
schaft nicht.
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3. Technische Daten

3.1 Abmessungen und technische Daten

Abmessungen Typ HFB-D
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Technische Daten Typ HFB-D, 4-Leiter System

Baugrofie 630

Vp | Ap | Lais? | Lya? QIEP/A QALY | Qu/At | Qui® | Wor/Apw | Won/Apw | QY | Qup?
[m3/h] | [Pa] | [dB(A)] | [dB(A)] [W})K] [W/K] | [W/K] | [W] |[ke/h]/[kPa] | [kg/h]/[kPa] | [W] | [W]
35 150 21 27 12 17 10 170 120
35 250 22 28 12 20 12 200 120
45 150 24 30 15 21 13 210 150
45 250 26 32 15 26 16 260 150
60 150 26 32 20 28 18 180 100/1,2 100/1,8 280 | 200
60 250 28 34 20 33 20 330 | 200
80 150 28 34 27 32 20 320 | 270
80 250 33 39 27 36 22 360 | 270
100 | 150 31 37 33 34 21 340 | 330
100 | 250 33 39 33 39 24 380 | 330

Baugrofie 800

Vp | Ap | Lais? | Lya? QIEP/A Q/AtD | Qu/At | Q¥ | Wok/Apw | Won/Apw | QkV | Qp?
[m3h] | [Pa] | [dB(A)] | [dB(A)] P | [W/K] | [W/K] | [W] |[ke/h)/[kPa] |[kg/h)/[kPa] | [W] | [W]

[W/K]
45 150 22 28 15 25 15 250 150
45 250 23 29 15 31 19 310 150
60 150 24 30 20 34 20 340 | 200
60 250 25 31 20 39 24 390 | 200
80 150 26 32 27 38 23 225 120/2.5 12073 380 | 270
80 250 30 36 27 43 26 ’ 430 | 270
100 | 150 29 35 33 40 25 400 | 330
100 | 250 31 37 33 46 28 460 | 330
120 | 150 32 38 40 43 26 430 | 400
120 | 250 34 40 40 48 29 480 400

D' bei 16°C Wasservorlauftemperatur; 26° C Ansaugtemperatur vor Wirmetauscher, nicht kondensierender
Betrieb (Ansaugtemperatur kann von Raumtemperatur abweichen)

2 bei 16°C Primérlufttemperatur und 26°C Lufteintrittstemperatur

3 bei 70°C Wasservorlauftemperatur und 20°C Lufteintrittstemperatur

4) Akustische Angaben mit Kunststofdiisen; bei Aluminiumdiisen Werte ca. 3 dB hoher

Vp - Primirluftvolumenstrom (+10%) At - Temperaturdifferenz zwischen
Ansaugtemp. vor Wirmetauscher

Ap - stat. Druck am Primérluftstutzen
und Wasservorlauf

La1s - Schalldruckpegel

bei 18m? Sabine Raumabsorption QErk - Heizleistung Eigenkonvektion
Lwa - Schallleistungspegel +3 dB(A) wok - Nennwassermenge bei Kiihlleistung
(mit Kunststoffdiisen)

Woh - Nennwassermenge bei Heizleistung

- Kiihlleistung Primérluft -
Que untet ung' rimart . Apy, - wasserseitiger Druckverlust
Atp - Temperaturdifferenz zwischen

Raumluft- u. Primérlufttemperatur

Qx - Kiihlleistung sekundir
(iiber Warmetauscher)

Qn - Heizleistung
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BaugriBe 1000
A
Ve | Ap | Lais? | Lya? ng/ Qi/AtY | Qu/At | Qrid | Woi/Apw | Won/Apw | QY | Qp?
(m/h] | (Pa] | [AB(A)] | [ABCAY] | ey | TW/K] | [WIK] | [W] | [kegh)kPal | (kg IkPal | (W] | (W]
60 | 150 22 28 20 40 24 400 | 200
60 | 250 24 30 20 47 28 470 | 200
80 | 150 26 32 27 46 27 460 | 270
80 | 250 29 35 27 52 31 510 | 270
100 | 150 28 34 33 50 30 280 150/4 150/4.6 500 | 330
100 | 250 31 37 33 55 33 550 | 330
120 | 150 30 36 40 53 32 530 | 400
120 | 250 33 39 40 58 35 580 | 400
140 | 150 32 38 47 56 33 560 | 470
140 | 250 35 41 47 60 36 600 | 470
BaugroBe 1250
A
Ve | Ap | Lais? | Lya? ng/ Qi/AtY | Qu/At | Qrid | Woi/Apw | Won/Apw | QY | Qp?
[m3/h] | [Pa] | [dB(A)] | [dB(A)] [W/K] [W/K] | [W/K] | [W] |[kg/h]/[kPa] | [kg/h])/[kPa] | [W] | [W]
80 | 150 25 31 27 53 32 530 | 270
80 | 250 28 34 27 58 35 580 | 270
100 | 150 27 33 33 57 34 570 | 330
100 | 250 30 36 33 61 37 610 | 330
120 | 150 30 36 40 62 38 245 180/5.8 180/7.5 620 | 400
120 | 250 32 38 40 67 41 ’ ’ 670 | 400
140 | 150 31 37 47 68 42 680 | 470
140 [250 | 34 40 47 71 44 710 | 470
160 | 150 35 40 53 73 45 730 | 530
160 | 250 36 43 53 76 47 760 | 530
1

bei 16°C Wasservorlauftemperatur; 26° C Ansaugtemperatur vor Wirmetauscher, nicht kondensierender

Betrieb (Ansaugtemperatur kann von Raumtemperatur abweichen)

2)

3)

4)

Vp - Primirluftvolumenstrom (+10%)
Ap - stat. Druck am Primérluftstutzen

La1s - Schalldruckpegel
bei 18m?2 Sabine Raumabsorption

Lwa - Schallleistungspegel +3 dB(A)
(mit Kunststoffdiisen)

Qkp - Kiihlleistung Primérluft
Atp - Temperaturdifferenz zwischen
Raumluft- u. Primérlufttemperatur
Qx - Kiihlleistung sekundir
(iiber Warmetauscher)
Qn - Heizleistung

bei 16°C Primérlufttemperatur und 26°C Lufteintrittstemperatur
bei 70°C Wasservorlauftemperatur und 20° C Lufteintrittstemperatur
Akustische Angaben mit Kunststofdiisen; bei Aluminiumdiisen Werte ca. 3 dB hoher

At - Temperaturdifferenz zwischen

Ansaugtemp. vor Wirmetauscher

und Wasservorlauf
QErk - Heizleistung Eigenkonvektion
Wok - Nennwassermenge bei Kiihlleistung
Woh - Nennwassermenge bei Heizleistung

Apy - wasserseitiger Druckverlust
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Wasserseitiger Druckverlust und Kiuhlleistung bei verschiedenen Wassermengen
Typ HFB-D
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Wasserseitiger Druckverlust und Heizleistung bei verschiedenen Wassermengen

Typ HFB-D
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Abmessungen Typ HFB-Z
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BG A B C F
630 988 626 593 40
800 1198 856 763 95
1000 1398 1056 963 95
1250 1598 1256 1163 95
Ausfiithrung: E H | Gin
Edelstahlgitter: 305 44 55 187
Alu-Rollrost: 308 48 59 191
Alu-Linearrost: 308 48 59 191
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Technische Daten Typ HFB-Z, 4-Leiter System
BaugroBe 630

Vp | Ap | Laig? | Lya? ng/A QALY | Qu/At | Qexd | Woi/Apyw | Won/Apyw | Qi | Qp?
[m3/h] | [Pa] | [dB(A)] | [dB(A)] wikp | WKL IW/K] | W] | [ke/h]/[kPa] | [ke/h]/[kPa] | [W] | [W]
35 150 <22 <28 12 16 13 160 120
35 250 <22 <28 12 18 15 180 120
45 150 | <22 26 15 17 15 170 150
45 250 23 29 15 20 17 200 150
60 150 24 30 20 22 19 165 100/3 100/2 220 200
60 | 250 27 33 20 25 21 250 | 200
80 150 28 34 27 29 25 290 | 270
80 | 250 30 36 27 33 28 330 | 270
100 | 150 33 39 33 35 30 350 | 330
100 | 250 35 41 33 39 34 390 | 330
Baugrofie 800
T
Ve | Ap | Lag? | Lya? ng/A QuW/AtD | Qu/At | Qe | Wol/Apw | Won/Apy Q)k Qup?
[m3/h] | [Pa] | [dB(A)] | [dB(A)] wikp | WKL IW/K] | W] [kg/h]/[kPa] | [ke/h}/[kPa] | gy | [W]
45 150 <20 23 15 19 16 190 150
45 250 <20 25 15 23 19 230 150
60 150 | <20 25 20 25 21 250 | 200
60 250 22 28 20 29 25 290 200
80 150 23 29 27 33 28 210 120/5 120/3.3 330 | 270
80 | 250 27 33 27 38 32 ' 380 | 270
100 | 150 28 34 33 40 34 400 | 330
100 | 250 31 37 33 45 38 450 | 330
120 | 150 32 38 40 47 39 470 | 400
120 | 250 35 41 40 53 45 530 | 400

D' bei 16°C Wasservorlauftemperatur; 26° C Ansaugtemperatur vor Wirmetauscher, nicht kondensierender
Betrieb (Ansaugtemperatur kann von Raumtemperatur abweichen)

2 bei 16°C Primérlufttemperatur und 26°C Lufteintrittstemperatur

3 bei 70°C Wasservorlauftemperatur und 20°C Lufteintrittstemperatur

4) Akustische Angaben mit Kunststofdiisen; bei Aluminiumdiisen Werte ca. 3 dB hoher

Vp - Primirluftvolumenstrom (+10%) At - Temperaturdifferenz zwischen
Ansaugtemp. vor Wirmetauscher

Ap - stat. Druck am Primérluftstutzen
und Wasservorlauf

La1s - Schalldruckpegel

bei 18m? Sabine Raumabsorption QErk - Heizleistung Eigenkonvektion
Lwa - Schallleistungspegel +3 dB(A) wok - Nennwassermenge bei Kiihlleistung
(mit Kunststoffdiisen)

Woh - Nennwassermenge bei Heizleistung

- Kiihlleistung Priméarluft .
Qup (ifeistung brimarnu Apy - wasserseitiger Druckverlust

Atp - Temperaturdifferenz zwischen
Raumluft- u. Primérlufttemperatur

Qx - Kiihlleistung sekundir
(iiber Warmetauscher)

Qn - Heizleistung
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Technische Daten Typ HFB-Z, 4-Leiter System
BaugriBe 1000

Vp | Ap | Laig? | Lya? QIEP/A QALY | Qu/At | Qexd | Woi/Apyw | Won/Apyw | Qi | Qp?
[m3/h] | [Pa] | [dB(A)] | [dB(A)] [W;,K] [WK] | [WK] | [W] |[kg/h]/[kPa] | [kg/h]/[kPa] | [W] | [W]
60 150 21 27 20 34 28 340 | 200
60 | 250 23 29 20 39 33 390 | 200
80 150 23 29 27 38 32 380 | 270
80 | 250 26 32 27 44 37 440 | 270
100 | 150 28 34 33 43 36 260 150/10 150/6 430 | 330
100 | 250 30 36 33 49 41 490 | 330
120 | 150 32 38 40 47 39 470 | 400
120 | 250 34 40 40 54 45 540 | 400
140 | 150 35 41 47 51 43 510 | 470
140 | 250 37 43 47 58 49 580 | 470

BaugroBe 1250

Ve | Ap | Lag? | Lya? QIEP/A QuW/AtD | Qu/At | Qe | Wol/Apw | Won/Apy Q)k ' Qup?
[m3/h] | [Pa] | [dB(A)] | [dB(A)] [W;,K] [W/K] | [W/K] | [W] | [ke/h/[kPa] | [ke/h/[kPa] | go | [W]
80 150 22 28 27 45 36 450 | 270
80 | 250 25 31 27 51 43 510 | 270
100 | 150 24 30 33 52 44 520 | 330
100 | 250 27 33 33 59 50 590 | 330
120 | 150 28 34 40 56 47 125 180/16 180/10 560 | 400
120 | 250 31 37 40 63 53 630 | 400
140 | 150 32 38 47 60 51 600 | 470
140 | 250 35 41 47 68 58 680 | 470
160 | 150 35 41 53 65 55 650 | 530
160 | 250 38 44 53 73 62 730 | 530

D' bei 16°C Wasservorlauftemperatur; 26° C Ansaugtemperatur vor Wirmetauscher, nicht kondensierender
Betrieb (Ansaugtemperatur kann von Raumtemperatur abweichen)

2 bei 16°C Primérlufttemperatur und 26°C Lufteintrittstemperatur

3 bei 70°C Wasservorlauftemperatur und 20°C Lufteintrittstemperatur

4) Akustische Angaben mit Kunststofdiisen; bei Aluminiumdiisen Werte ca. 3 dB hoher

Vp - Primirluftvolumenstrom (+10%) At - Temperaturdifferenz zwischen
Ansaugtemp. vor Wirmetauscher

Ap - stat. Druck am Primérluftstutzen
und Wasservorlauf

La1s - Schalldruckpegel

bei 18m? Sabine Raumabsorption QErk - Heizleistung Eigenkonvektion
Lwa - Schallleistungspegel +3 dB(A) wok - Nennwassermenge bei Kiihlleistung
(mit Kunststoffdiisen)

Woh - Nennwassermenge bei Heizleistung

- Kiihlleistung Primérluft -
Que untet ung' rimart . Apy, - wasserseitiger Druckverlust
Atp - Temperaturdifferenz zwischen

Raumluft- u. Primérlufttemperatur

Qx - Kiihlleistung sekundir
(iiber Warmetauscher)

Qn - Heizleistung
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Wasserseitiger Druckverlust und Kiuhlleistung bei verschiedenen Wassermengen

Typ HFB-Z
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Wasserseitiger Druckverlust und Heizleistung bei verschiedenen Wassermengen

Typ HFB-Z
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3.2

3.3

3.4

Kalorische Leistungsdaten

Die kalorischen Leistungsdaten wurden an einem Leistungspriifstand im LTG - Versuchslabor ermittelt.
Die Angaben gelten unter folgenden Bedingungen:

- betriecbswarmer, stationirer Zustand des Gerites

- eingeschwungener, stationdrer Zustand bei den Messungen

- im Kiihlfall keine Betauung des Wérmetauschers

- Wasser ohne Zusitze (Trinkwasserqualitit)*

- Wasservorlauftemperaturen von 12 °C - 16 °C im Kiihlfall und 50 °C - 60 °C im Heizfall

Verwendete Konstanten:

- spez. Wirmekapazitit des Wassers 4186 J/(kgK)
- spez. Wimekapazitit der Luft 1004 J/(kgK)
- Luftdichte 1,2 kg/m3

Zur einfachen Ubertragbarkeit werden die spezifischen kalorischen Leistungen angegeben, das sind die abso-
luten kalorischen Leistungen bezogen auf die Temperaturdifferenz zwischen Wassereintritt und Ansaugtem-
peratur vor Wirmetauscher.

Diese Leistungen in den Tabellen gelten nur fiir eine bestimmte Nennwassermenge, die fiir die jeweiligen
Typen und Baugroen angegeben ist.

In den Korrekturkurven werden die verdnderten Leistungen bei anderen Wassermengen bezogen auf die Lei-
stungen bei Nennwassermenge graphisch dargestellt.

Die Volumenstréme wurden rechnerisch ermittelt und haben eine Abweichung von ca. 10%.
* Zusatz von Athylenglykol zur Absenkung der Gefriergrenze:

Zur Absenkung der Gefriergrenze wird dem Kiihlwasser héufig Athylenglykol beigemischt. Durch die ge-
ringere spezifische Wirmekapazitit des Gemisches wird die Kiihlleistung des Gerites verringert.

Akustische Daten

Die akustischen Daten wurden in einem schallharten Raum im Versuchslabor der LTG ermittelt.
In den technischen Datenblittern werden fiir die unterschiedlichen Primarluftvolumenstrome/statischen
Driicke am Primérluftstutzen die A-bewerteten Schalldruckpegel La1g angegeben.

Die Schalldruckpegel gelten fiir eine Raumabsorptionsfliche von 18 m2, was einer Raumabsorption von etwa
6 dB(A) entspricht. Damit lassen sich die Schallleistungspegel einfach berechnen.

Lwa = La1g + 6 dB(A)

Die Werte gelten fiir ein Gerét, d.h. fiir eine Raumachse. Werden mehrere Gerite in einem Raum installiert,
erhoht sich der Schalldruckpegel.

Pegelzunahme bei mehreren gleichartigen Schallquellen:

Anzahl gleichartiger Schallquellen 1 2 3 4

Pegelzunahme [dB] 3 5 6

Die Messgenauigkeit liegt bei + 10 %
Hydraulische Daten

Die Wirmetauscher sind fiir einen Betriebsdruck von max. 10 bar zugelassen (Priifdruck 16 bar).
Driicke iiber 10 bar sind nur nach besonderer Vereinbarung moglich.

Die Messung des wasserseitigen Druckverlustes wurde direkt an den Wirmetauscheranschliissen durchge-
fithrt. Zusitzliche Widerstinde sind zu addieren.

Die Messgenauigkeit liegt bei 10 %.
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4.2

Montage

Montagehinweise

Das Gerit wird normalerweise wie folgt beschrieben angeliefert:

- Gerit mit komplett eingeschraubten StellfiiSen und locker aufgeschraubten Kontermuttern sowie statt dem
Trittgitter eingelegter Schutzplatte (Spanplatte).

- Anschlussleitungen am Gerét aufgerollt (wenn im LTG-Lieferumfang)

- Evtl. notwendiges Montagematerial und Einzelteile wie z.B. Nieten, Schrauben, Verbindungsbleche, Be-
festigungslaschen, Luftkanal) werden beigelegt.

Folgende Punkte sind bei der Montage der Geriite unbedingt einzuhalten:

- Die Schutzplatte (Spanplatte) darf lediglich zur Montage der Wasseran-
schliisse entfernt werden. Nach der Montage muss die Schutzplatte bis
zum Einlegen des Gitters wieder in das Gerit eingelegt sein, um Beschédi-
gungen und Verschmutzung des Gerétes zu verhindern.

- Arbeiten an Wasseranschliissen diirfen nur von geschultem Fachper-
sonal vorgenommen werden.

- Bei der Montage der Geriite ist bauseits ein Dimmstreifen zwischen Ge-
rit und Fassade sowie zwischen Gerét und Bodenplatten anzubringen.

- Esist darauf zu achten, dass die Kontermuttern der Standfiile mit einem
Drehmoment von 3 Nm angezogen sind.

- Esist darauf zu achten, dass beim Fixieren der Gerdte am Boden durch die

mitgelieferten Befestigungswinkel eine Schalldimmung an der Winkel-
unterseite angebracht wird, um Schalliibertragungen zu verhindern.

Aufstellen des Gerates
Bei der Montage des Gerites muss darauf geachtet werden, dass:

- Die Stellfiie voreingestellt werden, damit das Eigengewicht des Gerites nicht vom AuBenluft-Stutzen son-
dern von den StellfiiBen aufgenommen wird.

- Die Kontermuttern der Stellfiile mit einem Drehmoment von 3 Nm angezogen werden.

- Das Geriit gegen ein horizontales Verrutschen gesichert wird,
z.B. mit den als Zubehor erhéltlichen Befestigungslaschen.

- Keine anderweitigen Bauteile am Gerit befestigt oder angebaut
werden, die von der LTG Aktiengesellschaft nicht vorher freige-
gebenen wurden.

- Keine direkte Verbindung bzw. Beriihrung vom Gerit zum Roh-
boden vorhanden ist, au3er der dafiir vorgesehenen Stellfiile, um
eine Schall- bzw. Trittschalliibertragung zu vermeiden.

- Keine direkte Verbindung bzw. Beriihrung vom Gerit zur Fas-
sade und dem Ansaugkanal vorhanden ist, um Schalliibertragung
zu vermeiden, aufler iiber dafiir vorgesehene Dichtungen (diese
miissen nach VDE 6022 hydrophob und geschlossenporig sein).

Legen des FuB3bodens

- Beim Legen des FuSbodens ist darauf zu achten, dass kein direkter Kontakt der Bodenplatten mit dem Gerét
besteht, d.h. die Bodenplatten diirfen nicht direkt auf das Gerit aufgelegt werden oder es seitlich beriihren.
Es muss sichergestellt sein, dass ein Schallddmmelement zwischengelegt wird bzw. die Trennfuge zwischen
Gerit und Doppelbodenplatten mit einer geeignete Dichtung (wie zuvor beschrieben) abgedichtet wird.
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4.3

Wasseranschliisse

Die Verschlussstopfen am Wirmetauscher miissen vor dem Wasseranschluss
entfernt werden!

Die Gerite besitzen Wirmetauscher mit Rohren aus Kupfer und Lamellen aus Aluminium fiir den 4-Leiter
Betrieb mit getrennten Heiz-und Kiihlkreisldufen oder fiir den Zwei-Leiter Betrieb.

Die Wirmetauscher sind fiir Driicke bis 10 bar zugelassen (andere Driicke auf Anfrage)

Die Wasseranschliisse werden je nach Geritetyp in folgenden Ausfiihrungen geliefert:
1. Anschluss Kupfer mit 12mm Aussendurchmesser.
Dieser Anschluss ist nur fiir flexiblen Anschluss mit Schnellkupplungen geeignet.

2. Anschluss 1/2” Innengewinde konisch dichtend.

Es sind unbedingt die Montagehinweise zu den Wasseranschliissen, die im Ge-
rit aufgeklebt sind, zu beachten.

Die Anschliisse miissen spannungsfrei ausgefiihrt werden.
Fiir die Anschlussleitungen miissen Ausdehnungsmoglichkeiten bestehen.

Achtung:

Bevor Wasser in das Geriit geleitet wird, muss unbedingt der korrekte und
dichte Sitz der flexiblen Wasseranschlussschldauche iiberpriift werden, auch
wenn die Schliuche am Wirmetauscher bereits vormontiert sind.

Die Schlduche konnten sich z.B. durch den Transport oder bei der Installation
des Geriites auf der Baustelle gelockert haben.

Als Regelventile und Absperrventile kdnnen handelsiibliche Ventile verwendet werden.

Beim AnschlieBen ist darauf zu achten, dass die Warmetauscherrohre nicht durch Knicken, Verdrehen etc.
beschidigt werden. Die verbindenden Leitungsteile miissen hierzu exakt fluchten.

Um die in der Geriteauslegung festgelegte Wassermenge einstellen zu konnen, muss im allgemeinen eine
Reguliermdglichkeit oder ein Drosselkonus vorgesehen werden. Nur bei gleichen Geréten mit gleichen Was-
sermengen und gleichen Druckabfillen kann bei Tichelmann-System auf die Regulierung an jedem einzelnen
Gerit verzichtet werden. In diesem Falle ist eine strangweise Regulierung ausreichend. Andernfalls ist fiir
jeden Wirmetauscher eine Reguliermoglichkeit vorzusehen.

Ist es notwendig, einen Wirmetauscher auszubauen ohne das Netz oder einen Strang zu entwéssern, muss fiir
2 bzw. 4 Absperrorgane pro Gerit gesorgt werden. Hierzu konnen handelsiibliche Absperrventile verwendet
werden.

Die Entliiftung in der Verschraubung am Gerét ist nur auf besondere Anforderung vorgesehen. Die Erfahrung
hat gezeigt, daB} die Wassergeschwindigkeit im Wirmetauscher ausreicht, um Luftblasen mitzunehmen. Eine
strangweise Entliiftung ist normalerweise ausreichend. Im Notfall kann evtl. durch leichtes Losen der norma-
len Verschraubung entliiftet werden.

Wegen moglicher Schwitzwasserbildung sollten die Anschliisse zu dem Wirmetauscher fiir die Kiihlung iso-
liert werden, z. B. mit Armaflex-Isolation.
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Die Seite des Wasseranschlusses ist bei der Bestellung der Gerite festzulegen. Bei einigen Geréten konnen
die Anschliisse nach Losen von 4 Schrauben notfalls bei der Montage noch verindert werden.

Der Anschluss der Wirmetauscher ist wie folgt auszufiihren

- Stehende Wiarmetauscher: Vorlauf unten, Riicklauf oben

- Liegende Wirmetauscher: Vorderseite des Gerites: Vorlauf, Riickseite des Gerétes: Riicklauf

Beispiel fir Wasseranschluss mit flexiblem Schlauch
(Schnellkupplung Anschluss an Wérmetauscher)

, oY)

.

©
min. 35

min. R 50

?17 DN 12

min.150

min.150

Schlauch nicht isoliert, bei isolierten Schlduchen dndern sich die Maf3e entsprechend der Isolierung.
(Isolierung 10 mm Armaflex)

@ Schlauch fiir Anschluss an Wirmetauscher mit glattem Rohrende @ 12 mm,

Anschlussarten Schnellkupplung, Schnellkupplung mit Entliiftung
@ verschiedene Schlauchanschlussvarianten, Gewinde-@ nach Kundenwunsch oder Standard 1/2¢
Beispiel fir Wasseranschluss

mit Ubergangsstiick -LTG Bez. VSG 10/2 EH (mit Entluftung)-, Durch-
gangsventil und flexiblen Schlauch

min. R 50

min. 35
(@15 DN 10

|

[

Schlauch nicht isoliert, bei isolierten Schlduchen dndern sich die Maf3e entsprechend der Isolierung.
@ Schlauch fiir Anschluss an Eck-oder Durchgangsventil
Anschlussart: AGK, Auflengewinde 1/2” konisch dichtend

@ verschiedene Schlauchanschlussvarianten, Gewinde-@ nach Kundenwunsch oder Standard 1/2¢
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Beispiel fir Wasseranschluss mit Ventil und flexiblem Schlauch
(gerade und 90 ° Variante)

min. 35

<~
—
| S—)

min. R 50

?17 DN 12

H ‘ N O) min.150

Schlauch nicht isoliert, bei isolierten Schlduchen dndern sich die Maf3e entsprechend der Isolierung.
(Isolierung 10 mm Armaflex)

@ Schlauch an Eck- oder Durchgangsventil,
Anschlussart AGK, Aussengewinde 1/2 “ konisch dichtend

@ verschiedene Schlauchanschlussvarianten, Gewinde-@ nach Kundenwunsch oder Standard 1/2¢

® Anschluss zum direkten Einschrauben in den Wirmetauscher bei Eckanschluss,
Anschlussart: Doppelnippel 1/2”-1/2”; Schlauchanschluss UFD, Uberwurfmutter 1/2” flach dichtend

Beispiel fir Wasseranschluss zum direkten Einschrauben in den

Warmetauscher
@ U =
. g a
min. R50 g ~
s

Schlauch nicht isoliert, bei isolierten Schlduchen dndern sich die Maf3e entsprechend der Isolierung.
@ Anschluss zum direkten Einschrauben in den Wirmetauscher
Anschlussart: AGK, Auflengewinde konisch 1/2”

@ verschiedene Schlauchanschlussvarianten, Gewinde-@ nach Kundenwunsch oder Standard 1/2¢
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4.3.1 Montagevorschriften fur Wasseranschlisse mit flexiblen Schlauchen

Eine Gewihrleistung tritt nur in Kraft bei Beachtung nachfolgender Punkte
und bei Installation unter Beriicksichtigung der DIN-EN.

Insbesondere sind korrosive, elektrochemische und bakteriologische Bela-
stungen durch geeignete Schutzvorkehrungen auszuschliefSen.

richtig falsch

bl

- Unter Druck bzw. bei Wirme kann es zu
einer geringfiigigen Lingenénderung des
Schlauches kommen.

Gerade verlegte Schlauchleitungen miis-
sen deshalb so eingebaut werden, dass
Lingendnderungen abgefangen werden.

- Der zuldssige Biegeradius Rpi, (Tabelle)
darf nicht unterschritten werden, weder
bei Transport, Montage noch im einge-
bauten Zustand.

Kann der Biegeradius nicht eingehalten
werden, ist die Montageart zu dndern.

- Die Mindestlédnge ist der folgenden Ta-
belle zu entnehmen.
Bei gebogener Verlegung muss geniigend
Schlauchlinge zur Bildung eines offenen
Bogens vorhanden sein, da sonst der
Schlauch an den Anschliissen abgeknickt
und zerstort wird.

- Die flexible Verbindung darf auf keinen
Fall verdreht oder abgeknickt werden.

- Der Schlauch darf weder bei der Mon-
tage noch im Betrieb mit einer von auflen
einwirkenden Zug- oder Druckbeanspru-
chung belastet werden.

- Starre Anschliisse (Aulengewinde) sind
nach der Befestigung des zweiten An-
schlusses nicht weiter anzuziehen, da der
Schlauch sonst verdreht wird und Be-
schdadigungen am Schlauch auftreten
konnen.

- Fiir die Dichtheit der Verbindung
(Schlauch/Anschluss) ist grundsitzlich
der Monteur der Schliuche verantwort-
lich.

—Mitgetiefertes Dichtungsmateriat ist vom
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Panzerschlauch Oxystop bis + 70 °C (Diffusions-hemmend, Kennzeichnung blauer Flechtstreifen)
Panzerschlauch EPDM bis + 93 °C (Diffusions-offen, ohne Kennzeichnung

DN Da PN Rmin Lumin Limin Lumin Lumin
Schlauch [bar] a=90° o =180° a =360°
06/08 12 15 27 60 140 180 260
10 14 15 40 60 190 250 260
12 18 15 60 80 260 360 550
15 22 12 70 95 300 420 640
19 27 10 80 100 350 480 730
25 34 10 100 125 430 590 900
32 44 10 160 140 650 900 1400
40 54 180 160 750 1030 1600
50 64 230 210 940 1300 2020

Panzerschlauch Oxyblock

* bei + 30 °C/ 10 bar bei + 50 °C (Diffusions-dicht, Kennzeichnung blau-weiBer Flechtstreifen)

DN Da PN Ruin Lmin Lmin Lmin Lmin
Schlauch [bar] a=90° o =180° a =360°
08 13,5 16 * 110 100 310 490 830
10 16 16 * 130 100 380 580 990

12 17 16 * 150 100 450 680 1150
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4.3.2

Steckverbindung Cuprofit
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Rohrverbindung aus Steckfitting und blankem Kupferrohr gemif3 EN 1057 und RAL 641/1 bzw. dafiir geei-
gnetem Rohrstutzen aus Messing oder Rotguss.

Die eingesetzten Komponenten entsprechen den KTW-Empfehlungen.
Der Coprofit-Steckverbinder wurde in Verbindung mit Wieland Kupferrohren nach dem DVGW Arbeitsblatt
W 534 gepriift. Diese dauerhaft dichte Verbindung ist fiir die Verlegung unter Putz geeignet.

Die Verbindung ist mit einem Spezialwerkzeug im drucklosen Zustand bis zu 3 x 16sbar.
Vor erneutem Zusammenstecken eines bereits gelosten Verbinders ist das Dichtelement auf Unversehrtheit
zu priifen.

Alle Installationen sind nach Abschluss der Montage auf Dichtheit zu priifen.

Cuprofit-Steckverbinder sind auf Grund der speziellen Konstruktion nicht als Erdungsleiter fiir elektrische
Anlagen zu verwenden und somit nicht in den Potentialausgleich einzubeziehen.

Max. Betriebsdruck 10 bar / 93°C. Prifdruck 16 bar / 30°C
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4.4

Primarluft
Anschluss

Alle Gerite haben Primérluftstutzen mit (im Normalfall) 100 mm AuB3endurchmesser (Sonderausfithrungen
mit DN 80 bzw. 125 sind méglich). Die Stutzen sind grundsitzlich auf beiden Seiten vorhanden, sodass der
Monteur gegebenenfalls die Anschlussseite dndern kann (bei Bodengeréten Anschluss von vorne).

Der Anschluss kann z. B. mit Flex- Rohren vorgenommen werden, die mit Schellen befestigt werden. Bei
der Montage der Flex- Rohre ist darauf zu achten, daf der Klemmbhebel sich frei drehen kann. Ein Beriihren
von Schelle und Klemmbhebel ist unbedingt zu vermeiden.

Aus diesem Grunde sollte ein diinner Flexschlauch verwendet werden, und die Schelle sollte so befestigt wer-
den, dafl zwischen Klemmschraube und Bandschelle noch min. 2 mm Luft ist.

Primirluftseitiger Druckabgleich

Eine Moglichkeit zur Primérluft - Mengeneinstellung ist mit einer Drosselvorrichtung vorgesehen: Diese ist
als Erstausstattung bereits im Stutzen integriert lieferbar (KLI 100/1) oder als Nachriistung als Zubehor
(KLXG 100/1).

Wird das Zubehor KLXG geliefert, ist darauf zu achten, dass die Drosselvorrichtung befestigt werden muss
und die Bauldnge vergrofBert wird.

Primirluftmengen - Kontrolle

Bei der Auslegung der Gerite wird durch die Auswahl der Diisen, die einen genau definierten Ausblasquer-
schnitt haben, der Diisendruck und ein zugehoriger Volumenstrom festgelegt.

Die Luftmenge stimmt also mit der berechneten iiberein, wenn der vorgegebene Diisendruck vorhanden ist.
Bei der Einregulierung sollte deshalb nach Mdoglichkeit der Diisendruck am Gerét stichprobenmifBig gemes-
sen werden. Die Luftmenge ist am Stutzen selbst nicht zu bestimmen, nur mit einer ausreichenden Mess-
strecke. Sollte deshalb die erwartete Leistung nicht erreicht werden, und die wasserseitigen Bedingungen sind
in Ordnung, kann nur der Diisendruck nicht stimmen, da die Diisenquerschnitte, wie zahlreiche Labormessun-
gen zeigen, sehr genau sind.

Mit einem Druckmessgerit kann einfach der Druck bestimmt werden, indem ein Schlauch in eine Diise einge-
fithrt wird.

Ist nachtriglich eine Anderung der Luftmenge notig, kann durch Austauschen der Diisen ein Ausgleich vorge-
nommen werden (Kunststoffdiisen einfach herausziehen, neue Diisen so vorsichtig eindrehen, dass die Diisen
fest im Blechausschnitt sitzt).
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Drosselvorrichtung fur Priméarluft Typ KLX / Typ KLI

Sofern erforderlich, kann zum Einstellen der Primérluftmenge entweder eine Drosselvorrichtung am Ein-
trittsstutzen des Gerites angebracht werden (Typ KLX 100/1, lose zur Nachriistung mitgeliefert) oder als Erst-
ausriistung bereits im Stutzen integriert (Typ KLI) geliefert werden (bitte bei Bestellung angeben). Die Ver-
wendung dieser Drosselvorrichtungen zur Luftmengeneinstellung ist auf Sonderfélle zu beschrinken, wenn
mit anderen Mitteln kein Druckabgleich erreichbar ist.

Nachfolgend sind die Abmessungen der Drosselvorrichtung angegeben. Der freie Querschnitt betrigt 10,7 %.

Das Diagramm auf folgender Seite zeigt den Drosselbereich und den an der Drossel entstehenden Schallpegel.
Das im Raum wahrnehmbare Gerdusch ist durch Addition des Gerdusches des Klimagerites und des Geréu-
sches der Drosselklappe mittels des Diagrammes zur Pegeladdition bestimmbar.

Drosselvorrichtung KLX (zum nachtraglichen Anbringen am Stutzen)

Markierung (Stellung der Drosselvorrichtung erkennbar)
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Schallpegel der Drosselvorrichtung (Raumdampfung: 18 m2 Sabine)
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Pegeladdition
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Die Schallpegel der Drosselvorrichtung und
des Klimagerites konnen mittels des neben-
1 0 2 4 stehenden Diagrammes addiert werden.

Pegeldifferenz [dB]
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4.5

Kondensatanschluss

Die Verschlussstopfen am Kondensatablauf miissen vor dem Anschluss der
Kondensatleitung entfernt werden!

Schwitzwasser tritt dann auf, wenn die Kaltwassertemperatur unter der Taupunkttemperatur der Umgebungs-
luft liegt. LTG Induktionsgerite und LTG Ventilatorkonvektoren sind standardméBig nicht fiir den Konden-
satbetrieb konstruiert, deshalb muss bei der Einstellung der Wasservorlauftemperatur auf Taupunktunter-
schreitung geachtet werden, ggf. muss die Wassertemperatur entsprechend der AuBenluftfeuchte gleitend
geregelt werden. Als Sonderausfiihrung sind die Gerite in einer isolierten Ausfiihrung fiir den kondensieren-
den Betrieb erhiltlich (bei Projektierung und Bestellung beachten).

In jedem Fall miissen die nachfolgenden Hinweise beachtet werden:

* Klimaanlage mit zentraler Kiihlung und Entfeuchtung (Wassertemperatur > 13 °C)

Bei einer bestimmten Wasservorlauftemperatur kommt es zur Kondensatbildung, weil der Taupunkt der
Raumluft unterschritten wird. Dieser Taupunkt ist abhdngig von dem Feuchtegehalt der Raumluft. Aller-
dings kann die Wasservorlauftemperatur 1-2 K unter dem Taupunkt der Luft liegen, da die Lufttemperatur
an den Rohren hoher ist als die Wassertemperatur.

Werden die Riume mit einer maximalen Zuluftfeuchte von z. B. 8,5 g/kg L, beliiftet, so kann die Wasser-
vorlauftemperatur auf 15 °C abgesenkt werden, ohne da8 sich Kondensat bilden kann.

Fiir Losungsmoglichkeiten bei erhohter Luftfeuchte miissen zwei Félle unterschieden werden:

Fall A:Kondensatwanne nicht angeschlossen (Stopfen auf Kondensatstutzen!)

- Hat die AuBenluft einen hohen Feuchtegehalt, miissen die Fenster geschlossen bleiben.

- alternativ: Wenn Fenster ge6ffnet werden, miissen die Kiihlventile iiber einen Fensterkontakt ge-
schlossen und nach dem SchlieBen des Fensters wieder zeitverzogert gedffnet werden.

- alternativ: Bei Offnen von Fenstern wird die Wasservorlauftemperatur zentral entsprechend dem
Feuchtegehalt der AuBenluft geregelt, d.h bei hohem Feuchtegehalt wird die Wasservorlauftem-
peratur erhoht. Es ist aber zu beachten, dafl dadurch die Kiihlleistung reduziert wird.

Fall B: Kondensatwanne angeschlossen

- Auf Fensterkontakte und zentrale Anhebung der Kaltwassertemperatur bei hohen AuBenluft-
feuchten kann verzichtet werden.

- Ist kurzzeitig mit erhohter Raumfeuchte zu rechnen (Gerit in Zwischendecke iiber Nassraum,
z.B. Hotel) wird empfohlen, die Kondensatwanne thermisch zu isolieren.

- Grundsitzlich sind bei Installation des bauseitigen Kondensatanschlusses die Vorschriften der
VPI 6022 zu beachten!

* Liiftung ohne Entfeuchtung bzw. Fensterliiftung (Wassertemperatur > 16 °C)

Bei einer Liiftung ohne Entfeuchtung muss die Wassertemperatur mindestens 16 °C betragen. Wird die

Zuluft nicht entfeuchtet oder wird die Liiftung iiber das Offnen der Fenster realisiert, kann der Feuchtege-

halt der Luft sehr hoch liegen und es muss folgender Fall beriicksichtigt werden:

Kondensatwanne muss angeschlossen werden

- Eine zentrale Kaltwasserregelung und witterungsgefiihrte Anhebung der Kaltwasservorlauftemperatur
wird empfohlen, da beim Offnen der Fenster AuBenluft mit hoher Feuchte in den Raum gelangen und so
der Taupunkt der Luft unterschritten werden kann.

In allen Einsatzfillen ist darauf zu achten, daB simtliche wasserfiihrende Lei-
tungen und Armaturen auBlerhalb des Erfassungsbereiches der Kondesat-
wanne isoliert werden miissen.

Bei Anschluss eines Kondensatnetzes ist auf ein ausreichendes Gefille zu ach-
ten, der Abfluss des anfallenden Kondensats muss bauseits sichergestellt wer-
den. Kondensatwannen und das Kondensatablaufsystem miissen regelméfig
gereinigt und auf hygienischen Zustand untersucht werden.
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4.6

Prifung nach der Installation

Mechanische Kontrolle

Nach Abschluss der Installation ist das Gerit auf mechanische Beschiddigungen zu untersuchen.
Verpackungsreste oder Schmutz am und im Gerit sind zu beseitigen.

Zu tiberpiifen sind:

- die Wasseranschliisse (einschl. Verbindung der Warmetauscher) auf Dichtheit,

- die Isolierung aller kaltwasserfithrenden Bauteile bis zum Wirmetauscher auf sorgféltige Ausfiihrung,
- der Kondensatablauf (optional) auf Durchlissigkeit und ausreichendes Gefille,

- die Befestigungsschrauben auf festen Sitz

- die Authingung auf Steifheit und ausreichende Tragfihigkeit (Deckengerite)

- die beriihrungsfreie Aufstellung zu Fassade und Rohboden ausser iiber die vorgesehenen Dichtungen und
Fiisse (Bodengerite)

- die Netzspannung und Frequenz auf Ubereinstimmung mit den Angaben auf dem Typenschild,

- die elektrischen Anschliisse auf fachgerechte Ausfithrung und Einhaltung einschlégiger Vorschriften,
- die Funktion der Regelung (optional).

- die Funktion der einzelnen Motoren (Stellantriebe) auf eventuelle Schleifgerdusche,

- die Fixierung der Gerite,
- keine Versperrung der Ausblasflidche / des Ausblasgitters des Gerites,
- waagrechte und ma3genaue Ausrichtung

- ausreichende Wasser-Schlauchlingen und spannungsfreie Verlegung.

Kontrolle Medienversorgung

- Kontrollieren, ob Primérluft, Kaltwasser, Warmwasser und elektrischer Strom bzw. Druckluft fur die Rege-
lung ausreichend vorhanden sind.

- Kontrollieren, ob Spannung und Netzfrequenz mit den Angaben am Stellmotortypenschild {ibereinstim-
men. Keinesfalls diirfen die Regelgerite mit falscher Spannung oder Frequenz betrieben werden, weil das
zum Zerstoren der Geridte und zur Gefdhrdung von Personen fiihren kann.

Regeltechnische Ausstattung

Die Regelgerite werden nur optional von LTG Aktiengesellschaft geliefert, wohl aber der (die) Stellmo-
tor(en) bei den Geriten mit Klappen. Die Regelventile sind hdufig werksmontiert.

Funktionskontrolle

Den Wihlknopf der Temperaturregelung langsam von einer Endstellung in die andere Endstellung bewegen
und dabei die Regelklappen mit Gestidnge, bzw. die Ventile beobachten. Die Klappen bzw. Ventile miissen
sich dabei weitgehend ruckfrei und ohne Rattergerdusche ebenfalls von einer Endlage in die andere Endlage
bewegen. Die elektrischen Stellmotore diirfen keine ungewoéhnlichen Gerdusche abgeben. Sollten die Gerite
beschidigt sein, von einem Fachmann ordnungsgemif reparieren lassen. Die Klappengestinge sind im Werk
mit einer Lehre eingestellt und diirfen daher nur von einem Fachmann der LTG Aktiengesellschaft nachge-
stellt werden, falls diese Schiaden aufweisen.

Beginn des Normalbetriebes

Danach ist der Temperaturregler auf die gewiinschte Temperatur einzustellen. Nach einiger Zeit sollte die der
Temperaturregeler-Einstellung entsprechende Raumtemperatur erreicht sein.
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6.1

6.2

Inbetriebnahme
Die Inbetriebnahme darf erst nach vollstindiger Montage und allen Priifungen erfolgen.

Das Vorhandensein von Wasser- und Stromversorgung ist zu kontrollieren.

Betrieb, Wartung und Instandhaltung

Die Gerite sind wartungsarm, jedoch sollten einige Punkte beachtet werden.

Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Vor Wartungsarbeiten oder Reparaturarbeiten ist das Gerét unbedingt aus-
zuschalten und allpolig vom Netz zu trennen!!!

Warmetauscher, Wasseranschliisse und Kondensatwanne

Der Wirmetauscher und die trockene Kondensatwanne sollten regelméfig mit einem Staubsauger gereinigt
werden.

Wirmetauscherlamellen sind scharfkantig. Handschuhe tragen!

Die Wasseranschliisse und der Wirmetauscher sind auf Dichtheit und Korrosionsschiden zu kontrollieren.
Sollte eine Innenkorrosion der Warmetauscher auftreten, muss Fachpersonal die Aufbereitung des Wassers
kontrollieren.

Bei Kondensatanfall und vorhandener Kondensatleitung ist die Kondensatwanne in regelméssigen Abstéinden
gemdss den Vorschriften der VDI 6022 nass zu reinigen und auf Verunreinigungen zu kontrollieren.

Filter

Gerat mit Filter

Ist ein Umluftfilter vorhanden, so ist dieses Filter etwa 2 bis 3 Monate nach erstmaliger Inbetriebnahme auszu-
tauschen, es ist dann mit Teppichflusen und noch vorhandenem Baustaub gesittigt.

Der genaue Zeitpunkt hingt von den ortlichen Gegebenheiten ab.

Weiterhin muf3 das Filter je nach Staubanfall etwa alle 6 Monate bis max. 2 Jahre gewechselt werden.

Ein sechsmonatiges Filterwechsel-Intervall wird notwendig sein, wenn das Gerit bei starkem Publikumsver-
kehr, in stark staubbelasteter Umgebung und nur mindest Filterqualitét der Primérluftanlage betrieben wird.
Ein zweijdhriges Filterwechsel-Intervall kann erwartet werden, wenn das Gerdt ohne Publikumsverkehr, in
sauberer Umgebung und bei sehr guter Filterqualitit der Primérluftanlage betrieben wird.

Gerit ohne Filter

Der oder die Wirmetauscher sind etwa 2 bis 3 Monate nach erstmaliger Inbetriebnahme mit einem Staubsau-
ger abzusaugen. Die Wirmetauscher sind dann mit Teppichflusen und noch vorhandenem Baustaub bereits
merkbar verschmutzt. Der genaue Zeitpunkt hiingt von den ortlichen Gegebenheiten ab.

Weiterhin miissen die Warmetauscher je nach Staubanfall etwa alle 6 Monate bis max. 2 Jahre abgesaugt wer-
den. Besonders wichtig ist das, wenn sich am Kiihler im Betrieb Kondensat bildet, weil dadurch schlecht ab-
zureinigende Staubanbackungen entstehen.

Ein sechsmonatiges Absaug-Intervall wird notwendig sein, wenn das Gerit bei starkem Publikumsverkehr,
in stark staubbelasteter Umgebung und nur mindest Filterqualitdt der Primérluftanlage betrieben wird, bei
Kondensatbildung am Kiihler eventuell auch haufiger.

Ein zweijihriges Absaug-Intervall kann erwartet werden, wenn das Gerét ohne Publikumsverkehr, in saube-
rer Umgebung und bei sehr guter Filterqualitéit der Primérluftanlage und ohne Kondensatbildung am Kiihler
betrieben wird.

© LTG Aktiengesellschaft - Grenzstrale 7 - D-70435 Stuttgart - & +49 (0711) 8201-0 - Fax -720
Internet: http://www.LTG-AG.de - E-Mail: info@LTG-AG.de - Printed in Germany - Ausgaben mit friiherem
Datum werden hiermit ungiiltig - Technische Anderungen vorbehalten - Former editions are invalid - Subject to technical modifications.




Das Innovationsunternehmen
E ﬂ@ LTG Aktiengesellschaft

Montage-, Betriebs- und Wartungsanleitung lsA‘b-icbmtt: 3A3G_B 2041
Induktionsgeréat Typ HFB Dealtsl'n- Feb. 2010

6.3

6.4

6.5

6.6

Wéhlen der Raumtemperatur

Am Raumtemperaturwihler die gewiinschte Temperatur einstellen (meist etwa in der Mitte des Wihlberei-
ches). Wird es nach einiger Zeit als zu kalt empfunden, Temperaturwihler in Richtung “wérmer” verstellen,
wird es als zu warm empfunden, Temperaturwihler in Richtung “kilter” verstellen.

Zum Erproben der richtigen Temperaturwihleinstellung, Einstellung immer nur in kleinen Schritten verdn-
dern und zwischen den einzelnen Schritten ausreichend lange (ca. 1/2 bis 1 Stunde) warten bis sich auch die
Temperatur von Winden, Decke, Fulboden und Mdoblierung angepasst haben.

Es gibt eine Vielzahl von Temperaturwéhlern mit Skalen in °C, in Temperaturstufen z.B. 1 bis 10, oder nur
“wirmer” - “kilter” (+ 1-, rot fiir wirmer, blau fiir kélter etc.). Im Bedarfsfall dazu Beschreibung vom Anla-
geninstallateur anfordern.

UbermaRige Gerauschbildung und Zugerscheinungen

Es ist moglich, daf besonders nach Reinigungsarbeiten an den Geréten erhohte Gerduschbildung und Zuger-
scheinungen auftreten. Dann haben sich Diisen am Primérluftrohr gelockert, oder diese sind herausgefallen.
Diisen wieder einsetzen, ggf. Ersatzdiisen beschaffen. Es kann auch sein, daf einige Geréte am selben Strang
blockiert sind (z.B. verschmutzte Diisen) und dadurch das laute Gerét mit erhéhter Primarluftmenge betrieben
wird. In dem Fall verstopfte Gerite wieder in Stand setzen.

Abschalten

Wenn die Primérluftanlage im Sommer ldngere Zeit nicht betrieben werden soll, unbedingt Kaltwasserversor-
gung zu den Wirmeaustauschern der Induktionsgerite abstellen. Es ist ansonsten moglich, daf sich Schwitz-
wasser bildet, das iiberlduft und Schiden verursacht.

Instandsetzung

Sofern es sich nicht um offensichtliche ”Blechschiden” beispielsweise an der Kondensatwanne oder am Aus-
lass handelt, sollten defekte Gerite komplett ausgetauscht und im Werk iiberpriift werden.

Dazu ist das Gerit durch einen Fachmann allpolig vom Netz zu trennen.
Der Filter vor dem Wirmetauscher ist einfach zu wechseln, da er nur mit Haftband am Gerit angebracht ist.

Das Austauschen von Regeleinrichtungen sollte nur vom Fachmann oder im
Werk vorgenommen werden.

Das Austauschen einzelner defekter Bauteile ist nicht ratsam, da viele Ein-
stellungen nur im Werk mittels Vorrichtungen exakt vorgenommen werden
koénnen.
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6.7 Wartungsintervalle der einzelnen Komponenten
ps Lo Intervalle
Bauelement Titigkeit Monate | bei Bedarf
. . Auf Verschmutzung, Beschddigung, Korrosion, kor-
Gerit allgemein rekten Sitz und Befestigung priifen 12
Auf Verschmutzung priifen, Beschddigung und Ge- 3
riiche priifen
Filter Filterauflage auf korrekten Sitz priifen 3
Filtermedium auswechseln (dokumentieren) 12 * X
Hygienischen Zustand priifen 3
Auf Verschmutzung, Beschddigung und Korrosion 6
priifen
Funktionserhaltendes Reinigen 6 X
Wirmetauscher Kontrolle der Wasseranschliisse 12
Vor- und Riicklauf auf Funktion priifen 12
Entliiften X
Hygienischen Zustand priifen 6
Auf Verschmutzung, Beschddigung, Dichtheit und 3
Korrosion priifen
Funktionserhaltendes Reinigen X
Schmutz- und Hygienischen Zustand priifen 6
Kondensatwanne .
Wirmedimmung auf Beschidigung priifen
(Sichtpriifung)
Ableitung und Siphon auf Funktion priifen X

*Bei auBergewohnlich hoher Schmutzbelastung der Auen- oder Umluft muss das Austauschintervall
verkiirzt werden.

Grundsitzlich sind die Vorschriften der VDI 6022 hinsichtlich der hygienischen Anforderungen zu beachten.
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7. Ersatzteile

Folgende Ersatzteile konnen von der LTG Aktiengesellschaft unter Angabe des Geritetyps und der Be-
nennung bestellt werden:

Menge | Ident-Nr. Benennung be}\s/{:lll(:ﬁ Ztn-ge
1 Wirmetauscher Baugroe __ fiir HFB 1
Anschluss fiir Schnellkupplung
1 1019056 | Auflagegummi fiir Edelstahlgitter 12 x 2 mm 10 m
1 33423 Selbstklebendes Magnetband 10 m
1 1017421 | Kantenschutzprofil fiir Schlauchdurchfithrungen 10 m
1 106458 | Tiille fiir Kabeldurchfiihrungen 50
1 Edelstahlgitter 1
8. AuRerbetriebnahme und Entsorgung

Wird das Gerit auBer Betrieb genommen, nicht mehr verwendet und als Abfall beseitigt, ist zu beachten:
- Alle Stahlteile sind Abfall fiir die Verwertung
- Alle Kunststoffteile sind Abfall fiir die Verwertung

- Alle Hilfs- und Schmierstoffe sind gemiB der EAK (Européischer Abfallkatalog) —Klassifizierung bestim-
mungsgemil zu entsorgen.
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